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(54) Feststelleinrichtung 

(57) Feststelleinrichtung mlt zwei symmetrisch zueinander 
angeordneten, mit je einer Durchgangsoffnung (38) fur 
eine durch diese hindurchgehende Stange (12) versehene 
Klemmbacken (33), mit einem uber ein Fluid in einem Kol- 
benraum betatigbaren Betatigungskolben (27) und mit 
zumindest einer von diesem bewegbaren Betatigungsna- 
se (30) zum Angriff an und zum Bewegen der Klemmbak- 
ken (33) voneinander weg oder aufeinander zu entgegen 
der Kraft einer Feder (36, 39) um ein Kipplager (35, 40) von 
einer ersten in eine freigegebene zweite Lage, wobel der 
Mittelpunkt jeder Durchgangsoffnung (38) zu denn Kippla- 
ger (35, 40) einen ersten Abstand und zu dem Bereich des 
Angriffs der Betatigungsnase (30) an jedem Klennmbak- 
ken (33) einen zweiten Abstand bildet, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der zweite Abstand kieiner als der erste Ab- 
stand ist. 
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Domatech Mainardi AG 



S21738 P-CH/Sa/bz 
(03 . 05 . 1999) 



Feststelleinrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Feststelleinrichtung 
gemass dem Oberbegriff des Hauptanspruchs . 

Solche Feststelleinrichtungen sind an sich bekannt 
(US-PS 2,806,723; Figur 7). Nachteilig bei dieser 
bekannten Vorrichtung ist, dass sie nur konzentrisch 
zu der zu bremsenden Stange oder Welle angeordnet 
werden kann. 

Deshalb sind schon im wesentlichen sich senkrecht zu 
der bremsenden Stange oder Welle erstreckende , 
sogenannte Feststellpatronen entwickelt worden 
(DE-A-40 12 524) . 

Beide bekannten Ausf uhrungsf ormen haben jedoch den 
Nachteil, dass sie eine kompakte Bauweise nicht 
aufweisen, wodurch der Einsatz beschrankt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine 
gattungsgemasse Feststelleinrichtung nach dem 
Oberbegriff des Hauptanspruchs mit kurzer Bauweise 
auszugestalten. 

Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgemassen 
Einrichtung gemass dem Oberbegriff des Hauptanspruchs 



erf indungsgemass durch dessen kennzeichnende Merkmale 
gelost . 

Erf indungsgemaS ist der Abstand vom Mittelpunkt jeder 
Durchgangsof f nung zu dem Kipplager (erster Abstand) 
zu dem zweiten Abstand (Abstandmittelpunkt ) jeder 
Durchgangsof f nung zu dem Bereich des Angriffs der 
Betatigungsnase an jedem Klemmbacken so ausgebildet, 
dafi der zweite Abstand kleiner als der erste Abstand 
ist. Hierbei wird durch die Feder bewirkt, daS sich 
jeder Klemmbacken im Bereich seiner Durchgangsof f nung 
an die Oberflache der Stange anlegt . Diese 
Anlagekraft bewirkt noch in der ersten Lage der 
Klemmbacken an der Stange noch keine Klemmung. Erst 
wenn eine Hin- oder Herbewegung der Stange 
hinzukommt, wird infolge des groSen Abstandes des 
Mittelpunktes der Durchgangsof f nung von dem Kipplager 
Qine Selbstklemmung bewirkt, und zwar von demjenigen 
der beiden Klemmbacken, welcher in Bewegungsrichtung 
der Stange vorne liegt, Der in Bewegungsrichtung der 
Stange dahinterliegende Klemmbacken wird hierbei 
nicht gebremst und kann auch bei dem vorhandenen 
Spiel der Feststellpatrone zur Anlage an dem Gehause 
kommen, wodurch seine Klemmung ebenfalls gelost 
wiirde. Der in Bewegungsrichtung vordere Klemmbacken 
jedoch wird hierbei vom Gehause weg bewegt und kann 
insoweit nicht zu einer ungewollten vorzeitigen 
Losung der Klemmung bewirkt werden. Insoweit mulS die 
Feder nur eine so grol^e Kraft aufbringen, daS die 
beiden Klemmbacken aufeinander zu bewegt werden und 
sich mit ihrem Bereich der Durchgangsof f nung an der 
Oberflache der Stange anlegen. Es bedarf keiner 
Erwahnung, dalS die beiden Klemmbacken in dieser 
zweiten Lage selbstverstandlich ein ausreichend 
bemessenes Spiel als Abstand voneinander besitzen 



mussen, um eine hinreichend zuverlassige Klemmung bei 
der Bewegung der Stange ausuben zu konnen. Weil keine 
groSe Feder und auch keine grofien Betatigungshebel 
(zweiter Abstand) notwendig sind, kann die 
erf indungsgemafie Feststelleinrichtung ebenfalls eine 
kurze Bauhohe aufweisen. 

Erf indungsgetnaS stutzt sich die Betatigungsnase mit 
ihrer der Stiitzebene zugewandten Ruckseite auf der 
Stiitzebene des Betatigungskolbens lose, 

gewissermassen schwimmend ab. Hierdurch bedingt kann 
der Betatigungskolben eine kurze Bauhohe aufweisen, 
ohne dass die Gefahr besteht, dass er sich bei seiner 
Betatigung verkantet, wodurch die Funktionsf ahigkeit 
beeintrachtigt ware. Ohne Einwirken der 

Betatigungsnase auf die Klemmbacken werden diese von 
der Kraft der Feder aufeinander zugedruckt, so dass 
sich die Klemmbacken in der ersten (unbelasteten) 
Lage um das Kipplager aufeinander zubewegen. Die 
Durchgangsof f nungen an den beiden Klemmbacken, die 
die Stange mit geringem Spiel umgreift, klemmen in 
dieser ausschliesslich von der Kraft der Feder 
bewirkten ersten Lage die Stange. Wird der 
Betatigungskolben beispielsweise pneumatisch 

betatigt, so wird die Betatigungsnase zwischen die 
Klemmbacken geschoben und von der genannten ersten, 
von der Kraft der Feder belasteten in die zweite 
Lage, vorzugsweise zur Parallellage der beiden 
Klemmbacken voneinander wegbewegt , wodurch die von 
den Begrenzungen der Durchgangoff nungen der 
Klemmbacken geklemmte Stange freikommt und sich in 
dieser zweiten Lage frei bewegt werden kann. 
Hierdurch bedingt reicht ein kurzer Hub aus, um die 
beiden Klemmbacken in die zweite Lage zu bringen. 



Die Feder kann hierbei als offener, z. B. 
torusf ormiger , gesprengter Stahlring oder geschlossen 
ausgebildet sein und beispielsweise auch aus 
Kunststoff bestehen. In der geschlossenen Form kann 
er ebenfalls torusformig oder als Hohlzylinder 
ausgebildet sein. Im erstgenannten Fall sollte er in 
einer umlaufenden, an die Form der Feder angepasste 
Nut eingelegt sein. Im zweiten Fall als Hohlzylinder 
ausgebildete Kunststoff feder sollte nur 

sichergestellt sein, dass sie nicht in ihrer Lage 
verrutschen kann, also beispielsweise durch auf ihrer 
Ober- und/oder Unterseite angebrachte Anschlage. Die 
Feder kann hierbei entweder bezuglich der 
Durchgangsof f nungen der Klemmbacken an der dem 
Kipplager abgewandten Seite angeordnet sein und/oder 
auf derselben Seite wie das Kipplager. Das Kipplager 
kann als Beriihrungss telle der beiden Klemmbacken 
aneinander und/oder in diesem Bereich innerhalb der 
Hiilse der Festellpatrone angeordnet sein, oder aber 
ein separat in das eine Ende der Hiilse der 
Feststellpatrone eingesetzter Stift sein, langs 
dessen Mantel sich die Klemmbacken bewegen konnen. 

In alternativer Aus fuhrungs form kann auch jeder der 
Klemmbacken eine, vorzugsweise zwei, namlich 
beiderseits der Durchgangsof fnung je eine Ausnehmung 
aufweisen, die von dem anderen Klemmbacken 
weggerichtet ist in Richtung auf das Innere der 
Hulse. In diese solchermalSen nach auSen offene 
Ausnehmung kann die Feder mit ihrem einen Ende 
eingesetzt sein und sich mit ihrem anderen Ende an 
der Innenseite der Hiilse abstiitzen. Eine solche Feder 
kann eine gewohnliche Schraubenf eder sein, oder aber 
bevorzugt eine Feder aufweisend oder bestehend aus 
Gummi oder Kunststoff element . 



Infolge dieser Ausbildung kann, ohne dass ein 
Verkanten des Betatigungskolbens zu befurchten ist, 
dieser relativ kurz bauen. Wegen einer als entlang 
der Langsachse geteilter Stift ausgebildeten 
Betatigungsnase ist eine weitere Verkurzung der 
Bauhohe moglich, wobei dieser Stift mit seinem Mantel 
an zwei entsprechend abgeschragte Fiihrungsf lachen der 
Klemmbacken zur Anlage kommt and angreift, urn schon 
bei geringstem Hub diese beiden von der ersten in die 
zweite Lage zu verschieben. Diese Bauweise lasst eine 
ausserst kurze Bauhohe der erf indungsgemassen 
Feststellpatrone zu. 

Durch Teilung jedes einzelnen Klemmbackens warden 
zumindest zwei weitere innere Klemmbacken vorgesehen, 
wodurch eine bessere Klemmf unkt ion erzielt werden 
kann, ohne daS zusatzlicher Raum benotigt wird. Somit 
kann diese zweckmaBige Weiterbildung der Erfindung 
ohne grol^en technischen Aufwand in bereits bestehende 
und f unktionierende Systeme integriert werden, da 
lediglich ein Bauteil bei unveranderter 
Dimensionierung der Feststelleinrichtung, namlich die 
beiden Klemmbacken gegen die jeweils geteilten 
Klemmbacken mit je einer inneren Klemmbacke 
ausgewechselt werden muS, 

Weitere zweckmassige Ausgestaltungen und 

Weiterbildungen der Erfindung sind in den 
Unteranspruchen gekennzeichnet . 

Mit ganz besonderem Vorteil kann die 
erf indungsgemasse Feststelleinrichtung in einem 
Kompaktzylinder verwendet werden, dessen Gehause zu 
diesem Zweck eine an die Form der Hiilse angepasste, 



vorzugsweise zylindrische Ausnehmung (quer) , 
vorzugsweise rechtwinklig zum Verlauf seiner zu 
bremsenden (Kolben-) Stange auf weist . 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 

nachfolgend unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher 
erlautert. In dieser zeigt: 



Figur 1 die als Feststellpatrone ausgebildete 

Feststelleinrichtung gemass der Erfindung im 
Einsatz bei einem Kompaktzylinder, im 
schematischen Querschnitt; 

Figur 2 die Feststellpatrone gemass Figur 1, in 
Alleinstellung und grosserem Massstab. 

Figur 3 eine zweite alternative Ausf uhrungsf orm der 
Erfindung; 

Figur 4 eine dritte Ausf uhrungsf orm der Erfindung; 

Figur 5 eine vierte Ausf uhrungsf orm der Erfindung; 

Figur 6 eine fiinfte Ausf uhrungsf orm der Erfindung, 

Figur 7 eine sechste Ausf uhrungsf orm der Erfindung, 
jeweils im schematischen Querschnitt, 

Figur 8 eine siebte Ausf uhrungsf orm der Erfindung, 
und 

Figur 9 eine achte Ausf uhrungsf orm der Erfindung. 

In Figur 1 ist das vordere Ende eines insgesamt mit 



10 bezeichneten Kompaktzylinders gezeigt, dessen 
Kolbenstange (12 in Figur 1 nach rechts) hinausragt . 

In dem Gehause 11 ist eine insgesamt mit 13 
bezeichnete Ausnehmung vorgesehen, die sich quer zur 
Achse der Kolbenstange 12, vorzugsweise rechtwinklig 
erstreckt. In dieser Ausnehmung 13 ist eine insgesamt 
mit 20 bezeichnete, als Feststellpatrone ausgebildete 
Feststelleinrichtung angeordnet, deren Hiilse 21 an 
die Form der Ausnehmung 13 bzw. umgekehrt angepasst 
ist und Durchgangsof f nungen fur die Stange 12 
aufweist, die von der Feststellpatrone 20 gebremst 
we r den kann. 

Die Feststellpatrone 20 ist in Figur 2 naher 
dargestellt. Die Hiilse 21 weist Oeffnungen 22 fur die 
Kolbenstange 12 auf . Ferner ist am (in Figur 2 
oberen) Ende der Hulse 21 eine Zuf lihrof f nung 13 
vorgesehen, mittels der der Kolbenraum 24 mittels 
eines Fluids, vorzugsweise pneumatisch beaufschlagt 
werden kann, so dass der insgesamt mit 25 bezeichnete 
Kolben gemass Richtungspf eil 26 bewegbar ist. 

Der Betatigungskolben 25 ist zweigeteilt mit einem 
Hubteil 27 und einem eigentlichen Betatigungsteil 28, 
die iiber eine planebene Vorderseite des Hubteils 27 
bzw. eine planebene Riickseite des Betat igungsteils 28 
aneinander gewissermassen schwimmend gelagert 
abgestutzt sind. 

Das Betatigungsteil 28 ist hierbei als im Querschnitt 
U~f6rmiger Deckel ausgebildet, der auf seiner dem 
eigentlichen Hubteil 27 abgewandten Seite 29 die 
insgesamt mit 3 0 bezeichnete Betat igungsnase 
auf weist, die als parallel zu seiner Mittelachse 



geteilter Stift ausgebildet und an der Innenseite des 
Deckels angebracht ist . Er wird mit zwei 
abgeschragten Steuerf lachen 31 von zwei symmetrisch 
zueinander bezuglich der Mittelebene 32 der 
Feststellpatrone 20 angeordneten Klemmbacken 33 
zusammen, die an dem zu dem Betatigungsf eld 28 
entgegengesetzten Ende in einer Vertiefung 34 der 
Hulse 21 als Kipplager kippbar gelagert sind und 
mittels eines an der Hulse 21 f estgelegten, 
durchgehenden Distanzstif tes 3 5 auf Abstand 
zueinander gehalten werden, wobei der Distanzstift 35 
zugleich auch als Kipplager dient. 

An den be i den Enden der Kemmbacken 3 3 mit den 
Steuerf lachen 31 ist ferner als Feder ein urn die 
beiden Klemmbacken 3 3 herumgelegter O-Ring 3 6 
vorgesehen, der in eine umlaufende Nut 3 7 an den 
Klemmbacken eingelegt ist und dazu dient, die 
Klemmbacken um den Distanzstift 35 als Kipplager 
herumgekippt aufeinander zu auf Abstand zu halten. In 
dieser ersten (in Figur 2 gezeigten) Lage ist dann 
die Kolbenstange 12 gebremst , Bei Beauf schlagung des 
Betatigungskolbens 21, 28 bewegt dieser sich gemass 
Richtungspf eil 26 mit seiner Betatigungsnase 30 auf 
die beiden Steuerf lachen 31 der Klemmbacken 33 zu, 
wobei diese in diesem Bereich entgegen der Kraft des 
sie umgebenden O-Rings 3 6 voneinander weg (nach 
aussen) bewegt werden, wobei die Durchgangsof f nungen 
(38) der beiden Klemmbacken 33 zugleich die 
Kolbenstange 12 freigeben. 

Durch die deckelformige Ausbildung des 
Betatigungsteils 28 kann ferner vorgesehen sein, dass 
die Auseinanderbewegung der beiden Klemmbacken 33 von 
dem umlauf enden Rand des deckel formigen 



Betatigungsgliedes 28 als Anschlag begrenzt werden. 
Diese (nicht gezeigte) zweite Lage wird solange 
aufrecht erhalten, bis die Beauf schlagung mit Druck 
aufgehort hat. Dann wird infolge der Kraft des als 
Feder wirkenden O-Rings 36 sowohl die erste Lage der 
beiden Klemmbacken 33 als auch Verschiebung der 
Betatigungsnase 30 entgegen dem Richtungspf eil 26 (in 
Figur 2 nach oben) die erste Lage bewegt . 

Bei den Ausf uhrungsf ormen gemass den Figuren 3 bis 6 
ist, bezuglich der Symmetrieebene in der Mitte in der 
linken Seite die unbetatigte Stellung und in der 
rechten Seite die ungeklemmte erste bzw. zweite 
Stellung gezeigt. Gleiche Telle erhalten gleiche 
Bezugszeichen . Der Unterschied aller 

Ausf uhrungsf ormen gemass jener nach Figur 1 oder 2 
besteht darin, dass die Betatigungsnase sich mit 
ihrer Ruckseite an der Stiitzflache des 
Betatigungskolbens abstutzt. Die Unterschiede 
bestehen darin, dass an verschiedenen Stellen 
verschieden geformte Federn vorgesehen werden und 
dass einmal als Kipplager der Distanzstift 35, oder 
auch nicht vorgesehen ist, wobei in let ztgenannterem 
Fall sich die Klemmbacken aneinander selbst 
abstiitzen. 

Die zweite Aus f uhrungsf orm gemass Figur 3 weist 
daruber hinaus in ihrem bezuglich der 
Durchgangsof f nung 3 8 dem Kipplager 3 5 abgewandten 
Seite eine als Kunststof f -0-Ring ( torusf ormig) 
Kunststof feder um die beiden Klemmbacken vollstandig 
in einer Nut herumgelegt ist, wobei zusatzlich auf 
derselben Seite bezuglich der Durchgangsof fnungen 38 
des Kipplagers 35 ein weiterer, diesmal 
hohlzylindrisch ausgebildete Feder in diesem Bereich 



um die beiden Klemmbacken 33 vollstandig herumgelegt 
ist . 

Bei der dritten Ausfiihrungsf orm gemass Figur 4 ist 
die letzgenannte, hohlzylindrische Kunststof f f eder 
alleine vorgesehen. 

Bei der vierten Ausfiihrungsf orm gemass Figur 5, die 
im Ubrigen jener gemass Figur 3 entspricht, ist 
lediglich der Distanzstift 35 als Kipplager 40 
entf alien. Dort stutzen sich die Klemmbacken 33 in 
diesem Bereich aneinander selbst als Kipplager 40 ab. 

Die fiinfte Ausfiihrungsf orm gemass Figur 6 weist 
ebenso wie die vierte Ausfiihrungsf orm gemass Figur 5 
einen gesonderten Distanzstift als Kipplager 40 nicht 
auf . In Abweichung hierzu ist aber die im 
Kipplagerbere i ch vorgesehene hohl zyl indr i sche Feder 
entf alien. Es ist lediglich in dem dem Kipplager 
abgewandten Bereich ein einziger, torusf ormiger , 
geschlossener O-Ring aus Kunststof f, vorzugsweise 
Polyuretan vorgesehen. 

Die Ausfiihrungsf orm gemaS Figur 7 weist im 
Unterschied zu den vorangegangenen Ausfiihrungsf ormen 
zwei Federn 3 6 auf und jeder Klemmbacken 3 3 ist mit 
einem inneren Klemmbacken 330 versehen, der an ihm 
kraf tschiiissig anliegt und eine zu der 
Durchgangsof f nung 38 fluchtende innere 

Durchgangsof f nung 380 auf weist . Sie sind von einer 
inneren Spreizlage (Figur 7, rechte Seite in eine 
innere Nachbarschaf tslage zueinander (Figur 1, linke 
Seite) um ein inneres Schwenklager 400 schwenkbar, 
wobei die innere Spreizlage und die innere 
Nachbarschaftslage als die Achse 12 mit den inneren 



Klemmbacken 33 0 kraf tschliissig festlegende 

Feststellage bzw. die Bewegung der Achse 12 in den 
inneren Durchgangsof f nungen (380) zulassende 
Freigabelage oder umgekehrt dienen. Die 

Betatigungsnase 30 liegt hierbei vorzugsweise mit 
ihrer Steuerflache 31 an den inneren Klemmbacken 330 
an, die mit diesen Steuerf lachen vornehralich oder 
zusatzlich zu den Klemmbacken 3 3 versehen sind. 

Ansonsten ist die Ausfuhrungsf orm gemaiS Figur 7 sowie 
den nachfolgenden Figuren 8 und 9 funktions- und 
baugleich zu den vorangegangenen Ausfuhrungsf ormen, 
wobei wie auch bei den anderen Figuren gleich 
Bezugszif f ern gleiche Teile darstellen. 

In Figur 8 und Figur 9 sind weitere Ausfuhrungsf ormen 
der Erfindung dargestellt, bei denen, wie vorstehend 
schon angegeben, gleiche Funktions teile mit gleichen 
Bezugszeichen versehen sind. Zusatzlich sind in den 
Klemmbacken 3 3 nach aul^en offene Ausnehmungen 52 
(Fig. 9) vorgesehen, die voneinander weg und in 
Richtung der Hiilse 11 of fen sind und parallel zu den 
Durchgangsof f nungen 38 in ihrer Ausrichtung 
verlaufen. In diese Ausnehmungen 52 sind Federn 51 
eingesetzt, die sich zum einen auf dem Grund der 
Ausnehmung, mit ihrem anderen Ende zum anderen auf 
der Innenseite der Hiilse 11 abstiitzen. Bei der 
Ausfuhrungsf orm gemai^ Fig. 9 ist die Feder 51 auf der 
dem Kipplager 4 0 abgewandten Ende bezilglich der 
Durchgangsof fnung 38 des Klemmbackens 33 angeordnet . 

Es ist jedoch auch eine Ausfuhrungsf orm, namlich die 
siebte Ausfuhrungsf orm gemafi Fig. 8 denkbar, bei der 
beiderseits der Durchgangsof fnung 3 8 neben der schon 
beschriebenen Ausnehmung 52 fur die Feder 51 eine 



12 



weitere Ausnehmung 53 auf der anderen Seite der 
Durchgangsof f nung 38 mit gleicher Ausrichtung wie die 
eingangs beschriebene Ausnehmung vorgesehen, in die 
eine Feder 50 zusatzlich eingesetzt ist, tnit welcher 
die beiden Klemmbacken in ihre sperrende, aufeinander 
zu gekippte Ausgangslage gemaiS Fig. 9 gedruckt 
werden . 

Die Feder 50, 51 kann als Gummi- oder Kunststof feder 
Oder aus solchen Federelementen zusammengesetzt 
ausgebildet sein. Es ist im Prinzip auch moglich, dalS 
eine metallische Schraubenf eder in die Ausnehmung (en) 
eingesetzt wird. 
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Domatech Mainardi AG S21738 P-CH/Sa/fe 

(13 . 04 . 1999) 



ANSPRUCHE 



1. Feststelleinrichtung mit zwei symtnetrisch 

zueinander angeordneten, mit je einer 

Durchgangsoffnung (38) fiir eine durch diese 
hindurchgehende Stange (12) versehene Klemrabacken 
(33), mit einem uber ein Fluid in einem Kolbenraum 
betatigbaren Betatigungskolben (27) und mit zumindest 
einer von diesem bewegbaren Betat igungsnase (30) zum 
Angriff an und zum Bewegen der Klemmbacken (33) 
voneinander weg oder aufeinader zu entgegen der Kraft 
einer Feder (36, 39) um ein Kipplager (35, 40) von 
einer ersten in eine freigegebene zweite Lage, wobei 
der Mittelpunkt jeder Durchgangsoffnung (38) zu dem 
Kipplager (35, 40) einen ersten Abstand und zu dem 
Bereich des Angriff s der Betat igungsnase (3 0) an 
jedem Klemmbacken (33) einen zwei ten Abstand bildet, 
dadurch gekennzeichnet, daf§ 
der zweite Abstand kleiner als der erste Abstand ist. 



2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet , dalS der Betatigungskolben (27) auf 
seiner dem Kolbenraum abgewandten Seite eine quer zu 
seiner Hubrichtung verlaufende Stutzebene (29) 
aufweist, dass die Betatigungsnase (30) mit ihrer der 
Stutzebene (2 9) zugewandten Riickseite eben 
ausgebildet und lose schwimmend auf der Stutzebene 
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abgestutzt ist und dass die beiden Klemmbacken (33) 
von der Kraft der Feder aufeinander zugedriickt sind. 

3 . Einrichtung nach Anspruch 2 , dadurch 
gekennzeichnet , dass die Stutzebene (2 9) rechtwinklig 
zur Hubrichtung verlauft. 

4. Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die eben ausgebildete Riickseite 
der Betatigungsnase (30) rechtwinklig zur Hubrichtung 
des Betatigungskolbens (27) verlauft. 

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daE der Betatigungskolben 
(27) mit der Betatigungsnase einstiickig ausgebildet 
ist , 

6. Einrichtung, insbesondere nach einem der 
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Feder (36, 39) zumindest teilweise um die beiden 
Klemmbacken (33) herumgelegt ist. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Feder im Bereich der 
Betatigungsnase (30) und oder im Bereich des 
Kipplagers (35, 40) um die beiden Klemmbacken (33) 
herumgelegt ist. 



8. 



Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 



dadurch gekennzeichnet , dass die Feder (36, 39) als 
0-Ring (36) oder als Hohlzylinder (3 9) ausgebildet 
ist und Kunststoff, vorzugsweise Polyurethan aufweist 
Oder dass die Feder als gesprengter Ring aus Stahl 
und im Querschnitt vorzugsweise kreisf ormig 
ausgebildet ist oder dass die Feder als vollstandig 
geschlossener Ring ausgebildet ist. 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet , dass die als vollstandig 

geschlossener Ring ausgebildete Feder in einer 
umlaufenden Nut (37) der beiden Klemmbacken (33) 
eingelegt ist. 

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Klemmbacken (33) 
zumindest eine nach auSen offene Ausnehmung (52) 
aufweist, in die die Feder (51) mit ihrem einen Ende 
eingesetzt ist und sich mit ihrem anderen Ende an der 
Hulse (21) abstiitzt. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet , daS jeder Klemmbacken (13) 
beiderseits der Durchgangsof f nung (3 8) je eine der 
Ausnehmungen (52, 53) fur je eine Feder (50, 51) 
aufweist . 

12. Einrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daiS die Feder (50, 51) als Gummi- 
oder Kunststof feder oder aus Federelementen daraus 
ausgebildet ist. 



13. Einrichtung nach einem der Anspruche 1-12, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Betatigungsnase (30) 
als entlang seiner Langsachse geteilter Stift 
ausgebildet ist. 

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet , dass der geteilte Stift (30) half tig 
geteilt ist. 

15. Einrichtung, insbesondere nach einem der 
Anspruche 1 - 14, dadurch gekennzeichnet , dass der 
Betatigungskolben, quer zu seiner Hubrichtung unter 
Bildung eines auf seinem Hubteil (27) lose 
abgestiitzten Betat igungsteils (28) zweigeteilt und 
das Betatigungsteil (28) auf seiner Ruckseite eben 
ausgebildet ist sowie sich auf einer ebenfalls ebenen 
Vorderseite des Hubteils (27) schwimmend abstutzt. 

16. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Betatigungsteil (28) an 
seiner dem Hubteil (2 7) zugewandten Seite die 
Betatigungsnase (30) aufweist. 

17. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 - 16, 
dadurch gekennzeichnet, das das Betatigungsteil (2 8) 
als im Querschnitt u-formiger Deckel ausgebildet ist, 
dessen Ruckseite eben ist. 
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18. Einrichtung nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Deckel (28) die an den Enden 
der Klemmbacken (3 3) angeordnete Feder (3 6) umf asst . 

19. Einrichtung nach einem der Ansprviche 1-18, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Betatigungsnase (30) 
des Betatigungsteils (28) mit abgeschragten 
Steuerf lachen (31) der Klemmbacken (33) 
zusammenwirkt . 

20. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1-19, 
dadurch gekennzeichnet , dass die beiden Klemmbacken 
(33) an ihrem dem Betatigungsteil (28) abgewandten 
Ende zwischen sich einen an der Hulse (21) 
festgelegten Distanzstift (35) als Kipplager 
aufweisen. 

21. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1-20, 
dadurch gekennzeichnet, dass in der Hulse auf der dem 
Betatigungskolben abgewandten Seite eine Vertiefung 
als Kipplager fiir die beiden Klemmbacken (33) 
vorgesehen ist . 

22. Einrichtung, insbesondere nach einem der 
Anspriiche 1 - 21, dadurch gekennzeichnet, daS 
zwischen den beiden Klemmbacken (33) mindestens zwei 
weitere Klemmbacken (330) vorgesehen sind und daS 
diese inneren Klemmbacken (33 0) zu den 
Durchgangsof f nungen (38) fluchtende innere 
Durchgangsof f nungen (380) fiir die Achse oder Welle 
(12) aufweisen und von einer inneren Spreizlage urn 
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ein inneres Schwenklager in eine innere 
Nachbarschaf tslage schwenkbar sind, wobei die innere 
Spreizlage und die innere Nachbarschaf tslage als die 
Achse (12) mit den inneren Klemmbacken (330) 
kraf tschliissig festlegende Feststellage bzw. die 
Bewegung der Achse (12) in den inneren 
Durchgangsof fnungen (380) zulassende Freigabelage 
Oder umgekehrt dienen. 

23. Feststelleinrichtung gemaS Anspruch 22, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Steuerung der inneren 
Klemmbacken (330) durch die Klemmbacken (33) erfolgt. 

24. Feststelleinrichtung gemalS Anspruch 22, 
dadurch gekennzeichnet , daH die Steuerung der 
Klemmbacken (33) durch die inneren Klemmbacken (330) 
erfolgt . 

25. Feststelleinrichtung gemaS einem der 
Anspriiche 19 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Klemmbacken (30) mit den ihnen jeweils zugeordneten 
inneren Klemmbacken (330) in kraf tschliissiger 
Verbindung stehen . 

26. Feststelleinrichtung gemaS einem der 
Anspriiche 19 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daj^ die 
kraf tschliissige Festlegung der Achse (12) mit den 
Klemmbacken (30) und mit den inneren Klemmbacken 
(330) in der Feststellage reibungsschlussig erfolgt. 
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27. Kompaktzylinder (10) mit einer Feststell- 

einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 26. 



28. Kompaktzylinder nach Anspruch 27, dadurch 

gekennzeichnet, dag das Gehause (11) des Kompaktzylinders 
(10) eine an die Form der Hiilse (21) angepaSte Ausnehmung 
(13) zur Aufnahme der Feststellpatrone (20) aufweist. 



29. Einrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruches 1, 

dadurch gekennzeichnet , dafi der Rand jeder 
Durchgangsof f nung (38) durch die Kraft der Feder zur 
Anlage an der Stange (26) kommt und bei einer Bewegung 
derselben diese in eine selbsthemmende Sperrlage bringt . 
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